纯水机性能技术要求
[bookmark: _GoBack]
1、 基本要求：
1.产水量≥100L/H
2.水利用率 ≥60%
3.脱盐率 ≥ 99%
4.产水电导率：≤15us/cm 

二、细菌总数：≤10CFU/100ml

三、主要技术要求
1.以城市自来水为水源直接制备纯化水，单级纯化水的水质符合WS310-2016清洗用纯化水电导率≤15us/cm(25℃)，以及符合WS507-2016清洗用水的标准菌落总数≤10CFU/100mL的规定； 
2.系统管道采用全密封式运行，采用预处理+反渗透处理技术，自带灭菌功能，预处理系统自动冲洗及再生运行，反渗透系统具有自动脉冲冲洗功能；灭菌系统自动运行，无需人工操作。
3.系统采用多层闭环控制系统，具有过载、短路、自动复位等功能，具备无水保护，压力保护等多重保护，可实现多功能在线监测及手自动切换功能。
4.供水系统采用稳压供水技术，输出稳定、无间断；完善的应急方案，可实现故障切换，保证供水。
5.纯水储水及管道采用无残留式消毒、灭菌，无二次污染，独立的循环管道确保全面消毒,维护末端用水水质。

四、控制方式：采用MCU自动控制系统、按钮操作，在线显示产水电导率。

5、 预处理系统：预处理系统由保安过滤器组成。

6、 反渗透系统：处理方式：单级反渗透脱盐率≥99%，增压泵：材质304不锈钢，膜片类型为：芳香族聚酰胺复合膜。

七、纯水供水系统：由储水箱及增压泵等组成，增压泵：材质不锈钢，水箱：304不锈钢。供水采用稳压供水，确保用水点出水稳定。

八、管路要求 优质U-PVC	

九、杀菌系统：紫外线杀菌系统；循环管路确保纯水流动性，避免储水静止，抑制细菌滋生。
 
十、整机质保期≥三年。

